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Wir haben Systemkompetenz
Die Pigmentsolution GmbH verfügt über mehr als 25 Jahre Erfahrung in verschiedensten Branchen und 

Bereichen, bei denen Additiv-Systeme zum Einsatz kommen. Wir entwickeln für unsere Kunden maßge-

schneiderte Produkte, die deren Prozesse optimal unterstützen und einen messbaren Mehrwert bieten. Unser 

Service erstreckt sich von der Produktentwicklung über die Herstellung der Produkte bis zu Schulungen für 

Kunden und Lieferanten oder der Konzeption kompletter Produktionsanlagen.



Breit gefächertes Portfolio

Ob es sich um Spezialchemikalien aller Art, Mattierungssysteme, Lösungen für Luftfahrt, mikroverkapselte Produkte, Pulversynthese 

oder Additive handelt: Wir sind in jedem Fall Ihr kompetenter Partner, der Ihnen von der Entwicklung und Formulierung bis zur Ver-

marktung zur Seite steht. Unser engagiertes Entwicklungsteam setzt sein gebündeltes Know-how ein, um Sie in bester Weise zu 

unterstützen.
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Außergewöhnliche Möglichkeiten 
für hervorragende Produkte
Unser Labor ist für die Entwicklung komplexer Hochleistungsmaterialien hervorragend ausgestattet und macht uns zum Techno-

logiepartner par excellence. Wir integrieren alle kundenspezifischen Anforderungen und individuellen Wünsche in maßgeschnei-

derten Lösungen, die langfristig überzeugen.



Innovative Technik auf Spitzenniveau

//	 REM-Rasterelektronenmikroskop

//	 REM-EDX-Analyse

//	 FT-IR-Analyse

//	 Malvern-Partikelvermessung – Laserbeugung

//	 Photokatalyse (Methylenblautest, NOx-Abbau)

//	 Mikrobiologischer Reinraum (Viren, Bakterien, Algen, Pilze, Hefen)

//	 Bewitterungstechnik (QUV/XENON-Test) – Freilandbewitterung

//	 Lasertechnik/Oberflächenprüfung

Zertifiziert nach:

ISO 9001:2015 / ISO 14001:2015 / ISO 45001:2018 / ISO 17025:2018

Austria Gütezeichen Österreichischer Musterbetrieb (ADZ-ÖMB)
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Zukunftsweisende 
High-Solids-Beschichtungen
Eine der großen Herausforderungen, die strenger werdende Umweltauflagen für Lackhersteller mit sich 

bringen, ist die effizientere Herstellung der Rohstoffe und eine maßgeschneiderte Formulierung für den 

Einsatz bei Kunden. Die Mattierungsmittel der PS-Matt-Reihe bieten hier einen hervorragenden Lösungs-

ansatz, der eine außergewöhnliche Mattierqualität bei optimalen Oberflächeneigenschaften garantiert.

Die Vorteile auf einen Blick

//	 hohe Scherstabilität und Mahlbeständigkeit

//	 keine Bildung von harten Sedimenten während der Lagerung

//	 kein Einfluss auf die Aushärtung

//	 keine Beeinträchtigung der Zwischenschichthaftung

//	 abriebfeste Filme von hoher Oberflächenqualität

//	 keine Schleierbildung

//	 minimale Auswirkung auf mechanische Filmeigenschaften wie Härte oder Flexibilität

//	 ausgezeichnete Witterungsbeständigkeit
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Starke Lösungen 
für zukünftige Märkte
Als Partner der Luftfahrtindustrie entwickelt die Aero Pigmentsolution GmbH bereits heute innovative Produkte für den sich 

rasant entwickelnden Aeromarkt. Hier stellt insbesondere die Entwicklung von Drohnen zum Transport von Menschen und 

Waren in urbanen Ballungsräumen in den nächsten 30 Jahren eine enorme Herausforderung dar. Wir möchten mit unserem 

Know-how und einem speziellen Produktangebot dazu beitragen, die Luftfahrt mit all ihren zukünftigen Wachstumsmärkten 

noch sicherer zu machen.

Aktuelle Entwicklungen und Produkte

//	 antibakterielle sowie antivirale Oberflächen

//	 Brandschutzbeschichtungen

//	 Anti-Eis-Systeme



08

M
IK

R
O

VE
R

K
A

PS
EL

U
N

G

Hightech 
für Hochleistungsprodukte
Von weltweit drei im Einsatz befindlichen Hochleistungsreaktoren zur Herstellung mikroverkapselter Pulver oder Flüssig-

keiten sind zwei bei uns am Standort Regau im Einsatz. Die topmodernen Anlagen werden vollautomatisch betrieben und 

vereinen maximale Leistungsstärke mit höchster Präzision. Die hier entstehenden Produkte können in einem weiteren 

Prozess zu Sprühverkapselungen verarbeitet werden. Eines der in unseren Reaktoren erzeugten neuen Produkte möchten 

wir näher vorstellen: 

Aquasil 20

Diese völlig neuartige wässrige und 

niedrigviskose Silanemulsion verbes-

sert die Haftung von wässrigen Lack-

systemen auf kritischen Substraten 

wie Stahl, Glas, Zement und Keramik. 

Aquasil 20 kann direkt in wässrige 

Formulierungen eingearbeitet werden 

und ist lagerstabil. Es zeigt auch nach 

mehrjähriger Lagerung bei Raum-

temperatur hervorragende Haftungs-

eigenschaften. Durch den Einsatz von 

Aquasil 20 entfällt die Dosierung und 

Einarbeitung kurz vor der Applikation, 

wie sie für konventionelle Silanverbin-

dungen oft notwendig sind.
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Partikeldesign 
für Ihre Materialinnovation
In Kooperation mit unserem Technologiepartner Glatt Ingenieurtechnik GmbH entwickeln wir spezielle Pulverwirkstoffe, die 

exakt auf bestehende Anwendungen eingestellt werden. Die Materialeigenschaften und alle Parameter der Funktionalisie-

rung entsprechen präzise Ihren Vorgaben. Sie erzielen mit diesen kundenspezifisch entwickelten Lösungen in der Anwen-

dung beste Resultate und sichern sich wertvolle Wettbewerbsvorteile.

Katalysatoren auf höchstem Niveau: Photokatalyse

Photokatalyse ist eine natürliche Reaktion von Licht, Wasser und Sauerstoff. 

Durch unseren Katalysator PS-Photonox wird dieser Prozess beschleunigt. 

Schadstoffe wie NOx oder VOC werden an der photokatalytischen Oberfläche 

in harmlose Substanzen wie CO2 und H2O umgesetzt. In unserem akkredi-

tierten Labor werden je nach Untergrund und Beschaffenheit die Prüfungen 

durchgeführt, um das Maximum an photokatalytischer Wirkung sicherzustellen.
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Für jede Branche 
die perfekte Lösung
Unsere speziell entwickelten Tionox-Additive haben im Vergleich zu an-

deren Produkten wettbewerbsentscheidende Vorteile:

Auf die Konzentration kommt es an!

Durch unsere eingesetzten Technologien – Microverkapselungstechnik, 

Co-Vermahlung und Emulgatorsynthese – sind wir in der Lage, geringe 

Wirkstoffkonzentrationen im Anwendungsbereich von 0,01–0,1 % anzu-

bieten. Damit betreiben wir Ressourcenschonung und Umweltschutz auf 

dem neusten Stand der Technik.

Anwendungsgebiete für Tionox-Additive

//	 Oberflächenbeschichtungen

//	 Luftfahrtindustrie

//	 Druckfarben

//	 Klebstoffe

//	 Bauindustrie / Farben und Lacke

//	 Kunststoffindustrie

//	 Faserapplikation

//	 Betonindustrie

//	 Pharmaindustrie

//	 Emulsionspolymerisation
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Produktionsfaktor Umweltschutz
Als verantwortungsvoll handelndes Unternehmen achten wir in verschiedenster Weise darauf, unsere Produktion Schritt für 

Schritt noch umweltfreundlicher zu gestalten. Wir verwenden wo möglich Rohstoffe aus der Region, reduzieren mit modernen 

Wertstoffrückgewinnungssystemen unseren Energieverbrauch und führen nur gefiltertes Abwasser ins Kanalnetz zurück.

Darüber hinaus erfolgt seit 2020 sukzessive die Umstellung auf Verwendung von nachhaltig produziertem Verpackungs-

material. Die hochwertigen Packmittel werden aus erneuerbaren Materialien hergestellt und nicht gebleicht. Sämtliche 

Folien, die zum Einsatz kommen, bestehen aus biologisch abbaubaren, nachwachsenden Rohstoffen, um die enormen 

Belastungen unseres Ökosystems nachhaltig wirkungsvoll zu reduzieren.



• 54327 • www.jsoesterreich.at

Pigmentsolution GmbH
Römerweg 8
4844 Regau

+43 664 5242242
office@pigmentsolution.eu

www.pigmentsolution.eu


